
ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
 



ПОДГОТОВКА ОСНОВАНИЯ

Зашлифовать абразивом Р240-360, удалить пыль. Обезжирить поверхность.

УСЛОВИЯ НАНЕСЕНИЯ

Оптимальная температура +20°С. Минимальная температура +15°С
Относительная влажность, не более 75%

НАНЕСЕНИЕ

14–16 с при 20°С по ВЗ-4Рабочая вязкость

Нанесение 2 слоя
Межслойная выдержка: 10–15 минут

Жизнеспособность смеси 3-4 часа при 20°С (при использовании 
разбавителя HOTZ для эпоксидных грунтов)

Толщина покрытия 100–150 мкм (2 слоя)
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• Применим для большинства типов подложек: 
металла, пластика, заводских покрытий, 
отвердевших ремонтных покрытий

• Предназначен для дальнейшего перекрытия 
акриловыми грунтами, акриловыми и 
базовыми эмалями HOTZ 

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

• Обладает отличным розливом, высокой 
стойкостью к атмосферным и механическим 
воздействиям

• Подходит для точечного, локального и 
полного ремонта существующих заводских и 
ремонтных покрытий

ПОДГОТОВКА СМЕСИ

Перед каждым смешиванием грунт обязательно тщательно перемешать!
После разбавления грунта до рабочей вязкости перед нанесением рекомендуется 
фильтрация. После перемешивания компонентов А и В перед нанесением покрытия 
необходимо дать ему 15–30 минут для полного взаимодействия компонентов.

Сопло
Давление
Расстояние до поверхности

1.6 мм 
1.8–2.0 бар 
15–20 см

ПРОПОРЦИИ СМЕШИВАНИЯ (по весу)

HOTZ 2К Грунт-наполнитель 5:1
Отвердитель грунта акрилового HOTZ 2К 5:1
Разбавитель HOTZ

5
1
до 5%

0-10% 
Разбавитель MEGAMIX/HOTZ для эпоксидных 
грунтов (в количестве от массы смеси
грунт + отвердитель)

Разбавление

Сушка 20(±2)°СРежим сушки 60(±2)°С

4 часаМонтажная прочность 40 минут

Выдержка перед принудительной сушкой 25-30 мин.

Расход материала* 100–140 г/м²


